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NOTE :

Congratulations on your purchase of a JUKI sewing machine.
Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS :

Herzlichen Gliickwunsch zu lhrem Kauf einer JUKI-Ndhmaschine.

Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut
zu machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen. Bewahren Sie diese
Bedienungsanleitung fiir spiatere Bezugnahme auf.

NOTE :

Félicitations pour votre achat d’une machine a coudre JUKI.
Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA:

Nuestro agradecimiento y felicitaciones por su compra de esta maquina de coser JUKI.
Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencién hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras
consultas.

NOTA:

Congratulazioni per I'acquisto di una macchina per cucire JUKI.
Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina. Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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NOT :

Bir JUKI dikis makinesi satin aldiginiz igin tebrik ederiz.
Giivenlik talimatini dikkatle okuyun ve makineyi kullanmadan 6nce timiiyle 6grenin.
Gelecekte de yararlanmak igin, bu kullanma kilavuzunu muhafaza edin.

Mpumeyvanue :

Mo3apasnsem Bac ¢ nokynkoii weeitHon mawmHbl JUKI.
BHumaTenbHo npounTaiiTe U yCBOITE NpaBuna TeXHUKKU 6e30nacHOCTH nepea NCNONb30BaHUeEM LIBEAHON
MawwuHbl. CoxpaHuTe 3Ty MHCTPYKLMIO NO JKCNITyaTalmm Ans Toro, YToobl 06palaThes K Hell U B OyayLiem.

NOTA:

Congratulagdes por sua compra de uma maquina de costura JUKI.
Certifique-se de ler o conteudo coberto nas manual de instrugoes antes de usar o produto.
Guarde estas manual de instrugoes para futuras consultas.
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(I. IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS )

1) Before putting your sewing machine in operation, be sure to read this Instruction Manual as well as
the Instruction Manual and Cautions for Safety for the LBH-1790A without exceptions.

2) The contents included in this Instruction Manual only cover the features of the newly developed LBH-
1790AB shorter-thread remaining type which differ from those of the LBH-1790A. (The items which are
not contained in this Instruction Manual are described in the Instruction Manual for the LBH-1790A.)

3) To use the LBH-1790AB, be sure to select "With the shorter-thread remaining function" with the mem-
ory switch. (If the sewing machine is operated using the program which does not support the function
or selecting "Without the shorter-thread remaining function", the cloth trimming knife will not operate at
the correct position.)

(1. SPECIFICATIONS )

Main specifications of the LBH-1790AB computer-controlled, lockstitch, buttonholing machine (shorter-thread

remaining type)
—®| Subclass

Buttonholing of cloth such as men'’s shirts, blouses,
work uniforms, ladies' wear, etc.

Major application

Buttonholing size

— Knife size used :
/ 6.4 to 22.2 mm (1/4' to 7/8' X¢)

Buttonholing sewing length
/Standard : Max. 25 mm

% Since the shorter-thread remaining
type model is equipped with the
"Type 1" presser foot, the knife
size is limited to 7/8'. (The throat

} plate supports the knife size up to

) 1inch.)

(1. Adjusting the bobbin thread tension)

Adjust the bobbin thread tension as given below when the bobbin
thread is pulled up at the position where thread slit @ of bobbin case
comes up.

To such an extent that bobbin case
quietly comes down when holding
thread end coming from bobbin case
and shaking it quietly up and down.

Purl stitch 0.05t0 0.2N

To such an extent that bobbin case
barely comes down when holding
thread end coming from bobbin case
and shaking it somewhat strongly.

Whip stitch 0.15t0 0.3N

Turning tension adjust screw @ clockwise will increase bobbin thread tension, and turning it counterclock-
wise will decrease the tension.

Adjust the bobbin thread tension to lower for synthetic filament thread, and to higher for spun thread. The
thread tension is higher by approximately 0.05N when the bobbin case is set to the hook since idle-pre-
vention spring is provided.

> aximize the bobbin thread tension as long as stitching failures (such as thread breakage

( Maximize the bobbin thread tensi | titching fail h as thread break )
| @ and stitch crest formation fault) do not occur. The higher the bobbin thread tension is set, |
{ the shorter the remaining length of the bobbin thread will become. )



(2. Selection of the sewing machine model )

1) When you turn the power ON for the first time
after the purchase of your sewing machine, the
model confirmation screen is displayed. Press

READY key @ . 4
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2) When the error code "E001" is displayed on the o) rz"'

screen, turn the power OFF. A ®
3) Then, re-turn the power ON. The language selec- 2 = B B ¥ = o E

tion screen is displayed. Select one language to - - - - - S5 w T

N, N3
be displayed and press RETURN key @ 9
"0 1 7 IRt
1) 2) 3) ! 3 o
? E - A\ Em -+ =1/90)
TYPE - R Selection of Iglnl_-iected
<==} <> language

LEH-1700AB ~ ¥ wr - - -

(3. Memory switch data )

(1) Level 1
No. Iltem Setting range Edit unit Initial value
U006 | Needle thread tension at sewing end 0 to 200 1 15
setting
U007 | Needle thread tension at thread trim- 0 to 200 1 15
ming setting
( N The remaining length of bobbin thread will be shorter as the needle thread tension is de- \
@ creased at the end of sewing and at the time of thread trimming. Be aware that seam can |
| ravel if the needle thread tension is excessively decreased. ]
(2) Level 2
No. Item Setting range Edit unit Initial value
K025 | Selection of the shorter-thread remaining function — — With the
With or without the shorter-thread remaining function is short-
selected using this memory switch. er-thread
remaining
j function
With the shorter-thread Without the shorter-
remaining function thread remaining
(LBH-1790AB) function (LBH-1790A)
(4. Troubles and corrective measures )
Troubles Causes Corrective measures Page

o Decrease the needle thread tension 4

1.Remaining length of
the bobbin thread is
long.

1. Needle thread tension is excessively high
at the end of sewing and at the time of
thread trimming.

2. Bobbin thread tension is too low.

3. Thread trimming position is wrong.

4.Bobbin thread supplementary plate is im-
properly positioned.

5. Bobbin thread hauling plate is improperly
positioned.

at the end of sewing and at the time of
thread trimming.
o Increase the bobbin thread tension. 3
o Correct the sewing end position.
o Correct the position of the bobbin | —
thread supplementary plate.
o Correct the bobbin thread hauling | -
plate.

2.Longer needle
thread remains at
the end of sewing.

1.Needle thread tension is excessively low
at the end of sewing and at the time of
thread trimming.

2. Position of needle thread trimmer is too
high.

o Increase the needle thread tension at | 4
the end of sewing and at the time of
thread trimming.

o Lower the needle thread trimmer to | %
such an extent that it does not come
in contact with the presser.

% Refer to "VI. MAINTENANCE 2. Adjusting the needle thread trimmer" in the Instruction Manual for the LBH-1790A.
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(I. WICHTIGE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN )

1) Bevor Sie lhre Nahmaschine in Betrieb nehmen, lesen Sie unbedingt diese Bedienungsanleitung so-
wie die Sicherheitshinweise fur das Modell LBH-1790A durch.

2) Diese Bedienungsanleitung behandelt nur die Funktionen des neu entwickelten Modells LBH-1790AB
mit Fadenabschneider mit kirzerem Fadenrestbetrag, die von denen des Modells LBH-1790A abwei-
chen. (Die Punkte, die nicht in dieser Bedienungsanleitung enthalten sind, werden in der Bedienungs-
anleitung fur das Modell LBH-1790A beschrieben.)

3) Um das Modell LBH-1790AB zu benutzen, wahlen Sie unbedingt die "Funktion mit kiirzerem Faden-
rest” mit dem Speicherschalter. (Wird die Nahmaschine mit dem Programm betrieben, das die Funk-
tion oder die Wahl der "Funktion ohne kirzeren Fadenrestbetrag" nicht unterstitzt, arbeitet das Stoff-
messer nicht an der korrekten Position.)

(1. TECHNISCHE DATEN )

Hauptspezifikationen der computergesteuerten Steppstich-Knopflochmaschine LBH-1790AB (mit kirzerem

Fadenrestbetrag).
| Unterklasse

Hauptanwen- Knopflochnahen in Herrenhemden, Blusen, Arbeitsklei-
dung dung, Damenbekleidung usw.
KnopflochgréRe

Standard : Max. 4 mm

!

N )

Verwendete Messergrofe :
6,4 bis 22,2 mm
(1/4’ bis 718’ %)

Knopflochnahldange
Standard : Max. 25 mm

¢ Da das Modell in der Ausfiihrung
mit kiirzerem Fadenrestbetrag mit
dem N&hfuB "Typ 1" ausgestattet
ist, ist die Messergrofe auf 7/8 Zoll
begrenzt. (Die Stichplatte unterstiitzt
= eine MessergroRe von bis zu 1 Zoll.)

(1. Einstellen der Spulenfadenspannung )

Die Spulenfadenspannung wie unten beschrieben einstellen, wenn der
Spulenfaden an der Position hochgezogen wird, an welcher der Schlitz
@ der Spulenkapsel hochkommt.

So stark, daR sich die Spulenkapsel sach-
Kettenstich 0,05 bis te senkt, wenn das aus der Spulenkapsel
0,2N kommende Fadenende gehalten und lang-
sam auf und ab bewegt wird.
So stark, dal} sich die Spulenkapsel kaum
Uberwend- | 0,15 bis senkt, wenn das aus der Spulenkapsel
lichstich 0,3N kommende Fadenende gehalten und
schnell auf und ab bewegt wird.

Die Spulenfadenspannung wird durch Drehen der Spannungseinstellschraube @ nach rechts erhéht und
durch Drehen nach links verringert. Die Spulenfadenspannung fiir Synthetikfasergarn schwacher, und fur
Fasergarn starker einstellen. Die Spulenfadenspannung erhdht sich um ca. 0,05N {5g}, wenn die Spulen-
kapsel in den Greifer eingesetzt wird, da eine Leerlaufverhitungsfeder vorhanden ist.

o~ Stellen Sie die Spulenfadenspannung so hoch wie méglich ein, solange keine Nihstorungen )\
| @ (wie z. B. Fadenbruch und Stichkammbildung) auftreten. Je héher die eingestellte Spulenfa- |
| denspannung ist, desto kiirzer wird die Spulenfaden-Restlénge. ]



(2. Auswahl des Nahmaschinenmodells )

1) Wenn Sie die Ndhmaschine nach dem Kauf zum
ersten Mal einschalten, wird der Modellbestati-
gungsbildschirm angezeigt. Driicken Sie die Bereit-
schaftstaste @ . ‘.

2) Wenn der Fehlercode "E001" auf dem Bildschirm an-

wNELARCH 1BH
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gezeigt wird, schalten Sie die Stromversorgung aus. :)“
3) Schalten Sie dann die Stromversorgung wieder o 5 B TEH 2 = o~
ein. Der Sprachenwahlbildschirm wird angezeigt. == | =t =
Wabhlen Sie die anzuzeigende Sprache aus, und ey
driicken Sie dann die Riickstelltaste @ = O "0 4 M Q/S
1) 2) 3 ' é*' o N
? [E -+ A\ En - =199 )
TYPE ‘A' . ;Selectinn of Iglnl_-iected cnn
<!’}A <> anEdage I
LBEH-1790AB v + w - - -

(3. Speicherschalterdaten )

(1) Stufe 1
Nr. Posten Einstellbereich | Editiereinheit | Anfangswert
U006 | Einstellung der Nadelfadenspannung 0 bis 200 1 15
am Nahende
U007 | Einstellung der Nadelfadenspannung 0 bis 200 1 15
beim Fadenabschneiden

Die Spulenfaden-Restldnge wird kiirzer, wenn die Nadelfadenspannung am Nahtende und )
beim Fadenabschneiden verringert wird. Beachten Sie, dass die Naht sich verheddern kann, |

wenn die Nadelfadenspannung libermaRig verringert wird. )
(2) Stufe 2

Nr. Posten Einstellbereich | Editiereinheit | Anfangswert

K025 | Auswahl der Funktion fiir kiirzeren Fadenrestbetrag — — Mit Funktion

Die Funktion mit oder ohne den kirzeren Fadenrestbe- fur kirzeren

trag wird mit diesem Speicherschalter gewahit. Fadenrest-

E betrag
Mit Funktion fiir kiirzeren Ohne Funktion fiir kiirzeren
Fadenrestbetrag Fadenrestbetrag
(LBH-1790AB) (LBH-1790A)
(4. Storungen und abhilfemassnahmen )

Stérungen Ursachen AbhilfemaRnahmen Seite

1. Die Restlange des
Spulenfadens ist
lang.

.Die Nadelfadenspannung ist am Nahtende
und beim Fadenabschneiden GbermaRig hoch.

2. Spulenfadenspannung ist zu gering.
3. Die Fadenabschneideposition ist falsch.
4.Die Spulenfaden-Zusatzplatte ist falsch po-

sitioniert.

5. Die Spulenfaden-Fdorderplatte ist falsch po-

sitioniert.

o Die Nadelfadenspannung am Nahtende | 6

und beim Fadenabschneiden verringern.
o Spulenfadenspannung erhéhen. 5
o Die Nahtende-Position korrigieren.
o Die Position der Spulenfaden-Zusatz- | —

platte

o Die Spulenfaden-Forderplatte korrigie- | —

ren.

korrigieren.

2.Ein langerer Na-
delfaden bleibt am
Nahtende brig.

.Die Nadelfadenspannung ist am Nahtende
und beim Fadenabschneiden ibermaRig
niedrig.

2. Position des Nadelfadenabschneiders ist zu

hoch.

o Die Nadelfadenspannung am Nahten- | 6
de und beim Fadenabschneiden erho-

hen.

o Nadelfadenabschneider so weit ab- | %
senken, dafd er nicht mit dem Stoffdri-

cker in Bertihrung kommt.

% Siehe "VI. WARTUNG 2. Einstellung des Nadelfadenabschneiders" in der Bedienungsanleitung fiir das

Modell LBH-1790A.

—-6-—



(1. CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES )

1) Avant de mettre la machine a coudre en marche, veiller a lire impérativement ce mode d’emploi ainsi
que le mode d’emploi et les consignes de sécurité pour la LBH-1790A.

2) Ce mode d’emploi traite uniquement des fonctions de la LBH-1790AB a coupe-fil de type fil plus court
restant nouvellement développée, lesquelles different de celles de la LBH-1790A. (Les éléments non
présentés dans ce mode d’emploi sont décrits dans le mode d’emploi pour la LBH-1790A.)

3) Pour utiliser la LBH-1790AB, veiller a sélectionner « Avec la fonction de fil plus court restant » au
moyen de l'interrupteur logiciel. (Si la machine a coudre est utilisée avec un programme ne prenant
pas en charge la fonction ou si « Sans fonction de fil plus court restant » est sélectionné, le couteau
de coupe du tissu ne fonctionnera pas a la bonne position.)

(1. CARACTERISTIQUES )

Caractéristiques techniques principales de la machine a boutonniéres a point noué, commandée par ordina-
teur LBH-1790AB (coupe-fil de type fil plus court restant)

—» Sous-classe

Confection de boutonniéres sur des vétements tels que
chemises d’homme, chemisiers, vétements de travail,
vétements de femme, etc.

Applications
principales

Taille de bouton-

- Standard: 4 mm maxi
niere /

—_— [ Taille de couteau utilisée:
/ 6,4 a22,2 mm (1/4’a 7/8’ )

Longueur de couture de
/boutonniére
Standard: 25 mm maxi

% Etant donné que le modéle de type
fil plus court restant est pourvu du
pied presseur de type 1, la taille

— du coutgaL_l es_t limitée a 7/8’. (Lq

[ plaque a aiguille accepte une taille

de couteau allant jusqu’a 1 pouce.)

(1. Réglage de la tension du fil de canette)

Régler la tension du fil de canette de la maniére suivante en tirant le fil
avec la fente de fil @ de la boite a canette tournée vers le haut.

La boite a canette doit descendre lente-
ment lorsqu’on la laisse pendre au bout du
fil en secouant légérement celui-ci vertica-
lement.

Point perlé | 0,05a 0,2N

La boite a canette doit a peine descendre
lorsqu’on la laisse pendre au bout du fil en
secouant assez fortement celui-ci vertica-
lement.

Pointroulé | 0,15a0,3N

Lorsqu’on tourne la vis de réglage @ a droite, la tension du fil de canette augmente. Lorsqu’on la tourne
a gauche, la tension diminue. Régler le fil de canette a une tension plus faible pour un fil continu synthé-
tique et a une tension plus forte pour un filé. La tension du fil est supérieure d’environ 0,05N lorsque la
boite a canette est placée sur le crochet, ceci étant dii a la présence du ressort anti-rotation a vide.

o — — — — — — — — — — — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — —

( Gy Maximiser la tension du fil de canette tant que la couture n’est pas défaillante (rupture de fil |
| U et défaut de formation de points d’aréte, par exemple). Plus la tension du fil de canette est |
| élevée, plus la longueur restante du fil de canette sera courte. ]

 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —



(2. Sélection du modele de machine a coudre )

1) Lors de la premiére mise sous tension de la ma-
chine a coudre aprés I'achat, I'écran de confirma-
tion du modéle apparait. Appuyer sur la touche
READY @ . 4

2) Lorsque le code d’erreur « E001 » s’affiche a

o LB LBH

*HEN l
I+
(TR o

I’écran, mettre la machine hors tension. :)“
3) Ensuite, la remettre sous tension. L'écran de sé- o 5 B E OE ®E o
lection de la langue apparait. Sélectionner une m| =S| == £
langue a afficher et appuyer sur la touche RE- o> B
TURN® D o » i
2) 3) v 3 S
I\ E - =1 /O
- ﬁﬁgau‘::;‘zn of Iglnl_-iected
LBH-1790AB v = <> = - -

(3. Donnes de lI'interrupteur logiciel )

T
) X
(1) Niveau 1 12>
No. Paramétre Plage de réglage |Unité de modification | Valeur par défaut “g
U006 | Réglage de la tension du fil d’aiguille a 0434200 1 15 (7)
la fin de la couture
U007 | Réglage de la tension du fil d’aiguille 04200 1 15
lors de la coupe du fil

—~ La longueur restante du fil de canette sera plus courte 3 mesure que la tension du fil d’aiguille |

Attenti
| 58 ) est diminuée a Ia fin de la couture et au moment de la coupe du fil. Il faut savoir que la cou- |
| ture d’assemblage peut s’enchevétrer si la tension du fil d’aiguille est trop diminuée. )
(2) Niveau 2

No. Parameétre Plage de réglage|Unité de modification |Valeur par défaut

K025 | Sélection de la fonction de fil plus court restant — — Avec la
L'interrupteur logiciel sert a sélectionner I'option fonction de
avec ou sans fonction de fil plus court restant. fil plus court

E restant

Avec la fonction de fil Sans la fonction de fil
plus court restant plus court restant
(LBH-1790AB) (LBH-1790A)

(4. Problémes et remédes )

Problémes Causes Remédes Page

-

1.La longueur .La tension du fil d’aiguille a la fin de la cou- | o Diminuer la tension du fil d’aiguille ala | 8

restante du fil
de canette est

ture et au moment de la coupe du fil est
excessivement élevée.

fin de la couture et au moment de la
coupe du fil.

haute.

longue. 2.La tension du fil de canette est insuffisante. | o Augmenter la tension du fil de canette. 7
3. La position de coupe du fil est incorrecte. o Corriger la position de fin de la couture. -
4. La plaque complémentaire de fil de canette | o Corriger la position de la plaque com- | -
est mal positionnée. plémentaire du fil de canette.
5.La plaque de traction du fil de canette est | o Corriger la position de la plaque de | -
mal positionnée. traction du fil de canette.
2. Un fil d’aiguille 1.La tension du fil d’aiguille a la fin de la cou- | o Augmenter la tension du fil d’aiguille a | 8
plus long reste a ture et au moment de la coupe du fil est la fin de la couture et au moment de la
la fin de la cou- excessivement faible. coupe du fil.
ture. 2.La position du coupe-fil d'aiguille est trop | o Abaisser le coupe-fil d'aiguille sans | X

toutefois qu'il vienne en contact avec le
presseur.

¢ Se reporter a "VI

8-

.ENTRETIEN 2. Reglage du coupe-fil d'aiguille” dans le mode d’emploi pour la LBH-1790A.



(I. INSTRUCCIONES IMPORTANTES PARA SEGURIDAD )

1) Antes de colocar su maquina de coser en operacion, asegurese de leer este manual de instrucciones,
asi como el manual de instrucciones y las precauciones de seguridad para la LBH-1790A.

2) El contenido en este manual de instrucciones cubre solamente las funciones de la recién desarrollada
LBH-1790AB, de tipo de hilo remanente mas corto, que difieren de las funciones de la LBH-1790A.
(Los elementos que no se encuentran en este manual de instrucciones se describen en el manual de
instrucciones para la LBH-1790A.)

3) Para utilizar la LBH-1790AB, asegurese de seleccionar "Con funcién de hilo remanente mas corto"
con el interruptor de memoria. (Si se opera la maquina de coser con un programa que no soporta la
funcion o si se selecciona "Sin funcion de hilo remanente mas corto", la cuchilla de corte de tela no
funcionara en la posicion correcta.)

(u. ESPECIFICACIONES )

Especificaciones principales la LBH-1790AB, maquina ojaladora, pespunte calado, controlada por computa-
dora (tipo de hilo remanente mas corto) .

—® Subclase

Aplicacion prin- Ojalado de prendas tales como camisas de hombre,
cipal blusas, uniformes de trabajo, ropa de damas, etc.
Tamano de

) Estandar: Max. 4 mm
ojales /

—_— Tamano de cuchilla utilizada :
/ 6,4 a22,2 mm (1/4’ a 7/8’ %)

Longitud de cosido de ojales
/Esténdar: Max. 25 mm

* Ya que el modelo de tipo de hilo
remanente mas corto esta equipado
con el prensatelas de "Tipo 1", el
tamaiio de la cuchilla se limita a 7/8'.

L (La placa de agujas soporta un tamafio
de cuchilla de hasta 1 pulgada.)

(1. Modo de ajustar la tensién del hilo de bobina )

Ajuste la tensién del hilo de bobina como se indica a continuacion
cuando el hilo de bobina se tira hacia arriba en la posicién en que la
rendija @ del hilo de la capsula de canilla sube.

Hasta el punto que la capsula de canilla baja
Purtada 0,05 a | suavemente cuando se sostiene el extremo del
de orla 0,2N hilo que viene desde la capsula de canilla y se
sacude ligeramente hacia arriba y hacia abajo.

Hasta el punto que la capsula de canilla ape-
Purtada 0,15 a nas baja cuando se sostiene el extremo del
de trencilla | 0,3N hilo que viene desde la capsula de canilla sa-
cudiéndolo mas bien con fuerza.

Girando hacia la derecha el tornillo @ de ajuste de tension, aumentara la tensién del hilo de bobina, y gi-
randolo hacia la izquierda disminuira la tension. Ajuste la tension del hilo de bobina para bajar la en caso
de hilo nde filamento sintético, y subala mas para hilo hilado. La tension del hilo es mas alta en aproxi-
madamente 0,05N cuando la capsula de canilla se fija en el gancho dado que se provee un muelle que
impide el ralenti.

( Aumente al maximo la tension del hilo de la bobina en la medida en que no ocurran fallos |
| P@m de puntada (tales como rotura del hilo y fallo de formacion de cresta de puntada). Cuanto |
| mas alta se ajusta la tension del hilo de la bobina, mas corta se quedara la longitud restante |
| del hilo de la bobina.



(2. Seleccion del modelo de maquina de coser )

1) Cuando se enciende la maquina de coser por pri-
mera vez después de comprarla, se visualiza la
pantalla de confirmacién del modelo. Pulse la tela

[ |
READY @ . ‘.
2) Cuando se visualice el codigo de error "E001", apa-

o LB LBH

*HEN l
I+
(TR o

gue la maquina. :)“

3) Luego, vuelva a ence.n’der la .mléquina. Se vi;ualiza o 5 B M 9m Py
la pantalla de seleccion de idioma. Seleccione el = = =t & a= ©
idioma que desee visualizar y pulse la tecla RE- e B
TURN © (g S % Mo LY=

1) 2) v S

? - A =100 ©

DL <lﬁl} <> Féﬁ?ucatsiin of solected
LBH-1790AB 'v’ = r - - -

(3. Datos de interruptores de memoria )

(1) Nivel 1
No. ltem Gama de ajustes |Unidad de edicién| Valor inicial
U006 | Ajuste de tension del hilo de la aguja al 0a 200 1 15
término del cosido
U007 | Ajuste de tension del hilo de la aguja al 0a 200 1 15
corte del hilo m
o —— —— S S S S S S S —— —— —— — — — — S’U)
( ot La longitud restante del hilo de la bobina sera mas corto cuando se disminuye la tension \ >
| @' del hilo de la aguja al fin del cosido y cuando se corta el hilo. Tenga en cuenta que la costu- | %‘
| ra puede enmarafarse si se disminuye excesivamente la tension del hilo de la aguja. ) ~
(2) Nivel 2
No. Iltem Gama de ajustes |Unidad de edicién| Valor inicial
K025 | Seleccion de la funcion de hilo remanente mas corto — — Con funcién
Se selecciona el uso o no de la funcién de hilo rema- de hilo rema-
nente mas corto con el interruptor de memoria. nente mas
i corto
Con funcién de hilo Sin funcién de hilo
remanente mas corto remanente mas corto
(LBH-1790AB) (LBH-1790A)
(4. Problemas y medidas correctivas )
Problemas Causas Medidas correctivas Pagina

1. La longitud restante
del hilo de la bobina
esta larga.

1.La tension del hilo de la aguja esta exce-
sivamente alta al fin del cosido y cuando
se corta el hilo.

2.La tension del hilo de bobina es demasia-
do baja.

3. La posicién de corte del hilo esta errada.

4.La placa complementaria del hilo de la
bobina esta posicionada incorrectamente.

5.La placa arrastre del hilo de la bobina
esta posicionada incorrectamente.

o Disminuya la tensién del hilo de la| 10
aguja al fin del cosido y al momento
de corte del hilo.

o La tension del hilo de bobina dema-| 9
siado baja.

o Corrija la posicion al fin del cosido. -

o Corrija la posicién de la placa comple- | —
mentaria del hilo de la bobina.

o Corrija la placa de arrastre del hilo de | —
la bobina.

2. Queda un hilo de
aguja mas largo al
fin del cosido.

1.La tension del hilo de la aguja esta exce-
sivamente baja al fin del cosido y cuando
se corta el hilo.

2.La posicion del cortahilo de aguja dema-
siado alta.

o Aumente la tensién del hilo de la agu- | 10
ja al fin del cosido y al momento de
corte del hilo.

o Baje el cortahilo de aguja hasta tal |
punto que el prensatelas.

% Consulte "VI. MANTENIMIENTO 2. Modo de ajustar el cortahilo de aguja" en el manual de instrucciones

para la LBH-1790A.

—-10 -



(I. IMPORTANTI ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA

)

1) Prima di mettere la macchina per cucire in funzione, assicurarsi di leggere questo Manuale d'Istruzioni
e il Manuale d'Istruzioni e Precauzioni per la Sicurezza per la LBH-1790A senza eccezioni.

2) | contenuti inclusi in questo Manuale d'Istruzioni coprono soltanto le descrizioni della LBH-1790AB di nuova
realizzazione a filo rimanente corto le quali differiscono da quelle della LBH-1790A. (Le voci che non sono
contenute in questo Manuale d'Istruzioni sono descritte nel Manuale d'Istruzioni per la LBH-1790A.)

3) Per utilizzare la LBH-1790AB, assicurarsi di selezionare "Con la funzione di filo rimanente corto" con
l'interruttore di memoria. (Se la macchina per cucire viene azionata tramite il programma che non
supporta la funzione o selezionando "Senza la funzione di filo rimanente corto”, il coltello tagliatessuto
non funziona nella posizione corretta.)

(II. CARATTERISTICHE TECNICHE

)

Caratteristiche tecniche principali della LBH-1790AB macchina asolatrice, punto annodato controllata da

computer (a filo rimanente corto).

—™ Sottoclasse

Applicazione
maggiore

Esecuzione delle asole del tessuto come camicie da
uomo, camicette, vestiti da lavoro, abiti femminili, ecc.

la

Misura dell’aso-

ﬁTandard : 4 mm max.

" Misura del coltello usato :
/ da 6,4 a 22,2 mm
(da1/4'a7/8' %)

Lunghezza della cucitura
/dell’asola
Standard : 25 mm max.

% Poiché il modello a filo rimanente
corto é dotato del piedino
premistoffa "Tipo 1", la misura
del coltello e limitata a 7/8'. (La
placca ago supporta la misura del
coltello fino a 1 pollice.)

(1. Regolazione della tensione del filo della bobina)

Regolare la tensione del filo della bobina come mostrato qui sotto

quando il filo della bobina ¢ tirato su alla posizione dove la fendidura di

filo @ della capsula della bobina viene in alto.

A tal punto che la capsula della bobina si

Punto ro- abbassi piano tenendo I'estremita del filo
. 0,05e 0,2N : )

vescio che viene dalla capsula della bobina e

scuotendola piano su e giu.

A tal punto che la capsula della bobina si
Punto so- abbassi appena tenendo l'estremita del

: 0,15 e 0,3N : . )

praggitto filo che viene dalla capsula della bobina

e scuotendola piuttosto forte.

Girando la vite di regolazione della tensione @ in senso orario, la tensione del filo della bobina sara au-
mentata, e girandola in senso antiorario, la tensione sara diminuita.

Regolare la tensione del filo della bobina ad un valore piu basso per filo filamento sintetico, e ad un valore
piu alto per filo spun. La tensione del filo & piu alta di 0,05N circa quando la capsula della bobina & posi-
zionata al crochet poiché & dotata della molla di prevenzione funzionamento a vuoto.

—
( Massimizzare la tensione del filo della bobina nella misura in cui non si verificheranno gli \
| Atenziole inconvenienti di cucitura (come rottura del filo e mancata formazione della cresta del punto).
| Maggiore é la tensione impostata del filo della bobina, minore é la lunghezza rimanente del

| filo della bobina.

" — — — — — — — — — — — —— — ——— — — — — — — — — — — — — — — —

|
I
)



(2. Selezione del modello di macchina per cucire )

1) Quando si accende la macchina per cucire per la
prima volta dopo l'acquisto della stessa, viene vi-
sualizzata la schermata di conferma del modello.

Premere il tasto READY @ . 4
2) Quando il codice di errore "E001" viene visualiz-

wNELABCH 1BH

RN l
I+
(R o

zato sulla schermata, spegnere l'unita. :)“
3) Attivare di nuovo l'alimentazione. Viene visualiz- 5 = | = | e | ==
) ) . S« Exr [E %; B0
zata la schermata di selezione della lingua. Se- = = =t & £2
lezionare una lingua da visualizzare e premere il %> B
tasto RETURN @
o Ne) 4 ML=
A
1) 2) 3) L\ 6 Py
. +
? bETD - A\ e - =1 /90
TYPE f B Selection of Iglnl_-iected
<:=} <> language
LEH-1700AB v ¥ wr = - -
(3. Dati di interruttore di memoria )
(1) Livello 1
No. Articolo Gamma di impostazione| Unita di revisione | Valore iniziale
U006 | Impostazione della tensione del filo Da 0 a 200 1 15
dell’ago alla fine della cucitura
U007 | Impostazione della tensione del filo Da 0 a 200 1 15
dell’ago al taglio del filo

Piu diminuisce la tensione del filo dell'ago alla fine della cucitura e al momento del taglio |

[
Aftenzi . N . . .
A ) del filo, pill corta sara la lunghezza rimanente del filo della bobina. Tenere presente chela |
| giuntura puo sfilacciarsi se la tensione del filo dell'ago é eccessivamente diminuita. )
(2) Livello 2
No. Articolo Gamma di impostazione|Unita di revisione | Valore iniziale -
K025 | Selezione della funzione di filo rimanente corto — — Conla ;'
Con o senza la funzione di filo rimanente corto funzione Ly
viene selezionato tramite questo interruttore di di filo >
memoria. rimanente 2
corto o
Con la funzione di Senza la funzione di
filo rimanente corto filo rimanente corto
(LBH-1790AB) (LBH-1790A)

(4. Inconvenienti e rimedi )

Inconvenienti Causes Rimedi Pagina

1.La lunghezza rima- 1.La tensione del filo dell'ago € troppo alta | o Diminuire la tensione del filo dell'ago | 12
nente del filo della alla fine della cucitura e al momento del alla fine della cucitura e al momento
bobina € lunga. taglio del filo. del taglio del filo.

2.Tensione del filo della bobina & troppo | o Aumentare la tensione del filo della | 11
bassa. bobina.

3.La posizione di taglio del filo & sbagliata. o Correggere la posizione di fine della | -

cucitura.

4. La piastra supplementare del filo della bo- | o Correggere la posizione della piastra | —
bina & posizionata in modo non corretto. supplementare del filo della bobina.

5.La piastra di alaggio del filo della bobina | o Correggere la piastra di alaggio del | —
€ posizionata in modo non corretto. filo della bobina.

2.1l filo lungo dell'ago 1. La tensione del filo dell'ago & troppo bas- | o Aumentare la tensione del filo dell'ago | 12
rimane alla fine della sa alla fine della cucitura e al momento alla fine della cucitura e al momento
cucitura. del taglio del filo. del taglio del filo.

2. Posizione del rasatore filo dell’'ago & trop- | o Abbassare il rasatore filo dell'ago in tal | %
po alta. punto che il rasatore non tocchi la pinza.

% Fare riferimento a "VI. MANUTENZIONE 2. Regolazione del rasatore filo dell’ago™ nel Manuale d'Istruzioni
per la LBH-1790A. 12
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(1. BNEMLI EMNIYET TALIMATLARI )

1) Dikis makinenizi devreye almadan 6nce, bu Kullanim Kilavuzunu ve LBH-1790A Kullanim Kilavuzu ve
Guvenlik Uyarilarini istisnasiz bir sekilde okudugunuzdan emin olun.

2) Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan igerik sadece yeni gelistirilmis, daha kisa iplik birakan tip LBH-
1790AB’nin ozelliklerini kapsamaktadir ve LBH-1790A'nin 6zelliklerinden farklidir. (Bu Kullanim Kila-
vuzunda yer verilmeyen 6geler LBH-1790A'nin Kullanim Kilavuzu'nda agiklanmistir.)

3) LBH-1790AB'yi kullanmak i¢in, bellek anahtari ile "Daha kisa iplik birakma fonksiyonu ile" segenegini
sectiginizden emin olun. (Dikis makinesi bu fonksiyonu desteklemeyen program kullanilarak ¢ahstirilir-
sa ya da "Daha kisa iplik birakma fonksiyonu olmadan" secenegi secilerek galistirilirsa, kumas kesim
bicagi dogru konumda galismaz.)

(u. TEKNIK OZELLIKLER )

LBH-1790AB bilgisayar kontrolli, mekik dikis, ilik makinesinin temel 6zellikleri (daha kisa iplik birakan tip).

—>| Alt Model

Ana kullanim Erkek gémlegi, bluz, is 6nlidl, bayan giyim vb. Urinler-
yeri de ilik agma.
ilik blyuklGgi

ﬁ Standart: Maksimum 4 mm.

[ Kullanilan bigak biiyuklugi:
/ 6,4 ile 22,2 mm arasinda
(1/4'-7/8" %)

llik dikis uzunlugu
/Standart : Maksimum 25 mm.

% Daha kisa iplik birakan tip model
"Tip 1" baski ayagi ile donatildigi
icin, bigak boyutu 7/8' ile

} sinirlandiriimistir. (Bogaz plakasi

en fazla 1 inglik bigak boyutunu
destekler.)

Mekik iplik yivi @ yukaridayken masura ipligi yukari gekildiginde, ma-
sura ipligi gerginligini asagidaki gibi ayarlayin.

Mekikten ¢ikan ipligin ucunu tutup
asagl yukari yavasca sallarken, mekik
yavasca asagl inmelidir.

Ters igne 0,05ile 0,2N
ilmegi arasinda

Mekikten ¢ikan ipligin ucunu tutup asa-
g1 yukari gugli bir sekilde sallarken,
mekik biraz asagi inmelidir.

Bastirma 0,15ile 0,3 N
iimegi arasinda

Gerginlik ayar vidas! @ saat yoniinde gevrilirse masura iplik gerginligi artar, saat yoni tersine gevrilirse
azalir.

Masura iplik gerginligini sentetik filaman iplik icin daha disuk, bukidm iplik icin daha yuksek olacak sekilde
ayarlayin. Masura ¢aganoza yerlestirildikten sonra, bogta gezmeyi 6nleme yayi olacagi igin iplik gerginligi
0,05 N kadar daha yuksek olur.

~—s~. Dikiste bir sorun olugsmadikg¢a (iplik kirllmasi ya da dikiste ¢ikinti olugsmasi arizasi gibi) bobin ]

DiKKAT
| @‘) ipligi gerginligini en iist seviyeye ayarlayin. Bobin ipligi gerginligi ne kadar yiiksege ayarlanir- |
| sa, kalan bobin ipligi uzunlugu o kadar kisa olacaktir. )



(2. Dikis makinesi modelinin segimi )

1) Dikis makinenizi satin aldiktan sonra ilk kez ¢a-
listirmak icin giicii ACIK konuma getirdiginizde, o BLEKCH LBH
model teyit ekrani gorintilenir. READY (HAZIR) + =
tusuna @ basin. 4 — =
2) Ekranda "E001" hata kodu gorintilendigi zaman, ® o
gucu KAPALI duruma getirin. A
3) Ardindan, gucl tekrar ACIK konuma getirin. Dil o 5 B FH OZE 7= o
secim ekrani gériintilenir. Goriintiilenecek dili = | = | = |5 =
) [ [ W
secin ve RETURN tusuna @ O basin. a (B &>
"0 7 M L=
1) 2) | 3 ! 3 o
F +
? e -+ AEm-=—Q8 | oo
TYPE . B Selection of Iglnl_-iected
<::> <> language
LEH-1790AB ~ = wr - - -
(3. Bellek diigmesi veri )
(1) 1. Seviye
Numara Oge Ayar aralig1 | Dizenleme birimi | Hatirlatmalar
U006 | Dikis bitimi ayarinda st iplik gerginligi 0 ile 200 1 15
arasinda
U007 | iplik kesme ayarinda iist iplik gerginligi 0ile 200 1 15
arasinda

( ﬁl(:m' Dikisin sonunda ve iplik kesimi sirasinda igne ipligi gerginligi azaldiginda, kalan bobin ipligi uzunlu- ]
gu daha kisa olur. igne ipligi gerginligi asin derecede az olursa dikisin sékiilebilecegini unutmayin. )

| \@

(2) 2. Seviye

Numara Oge Ayar aralidi | Dizenleme birimi | Hatirlatmalar
K025 | Daha kisa iplik birakma fonksiyonunun segilmesi — — Daha kisa
"Daha kisa iplik birakma fonksiyonu ile" ya da "Daha kisa iplik birak-
iplik birakma fonksiyonu olmadan" secimi bu bellek anah- ma fonksi-
tari ile yapilir. E % yonu ile
Daha kisa iplik Daha kisa iplik birakma
birakma fonksiyonu ile fonksiyonu olmadan
(LBH-1790AB) (LBH-1790A)
(4. Sorunlar ve diizeltici 6nlemler )
Sorunlar Sebepleri Diizeltici 6nlemler Sayfa

uzun.

1. Kalan bobin ipligi

-

. Dikigin sonunda veya iplik kesme sirasinda

igne ipliginin gerginligi asir derecede yiik-

sek.

2. Masura ipliginin gerginligi cok dusuk.

3.Iplik kesme konumu yanlis.

4.Bobin ipligi ek plakasi diizglin bir sekilde
yerlestirimemis.

5. Bobin ipligi cekme plakasi dizgin bir sekil-

de yerlestiriimemis.

duzeltin.

o Dikisin sonunda veya iplik kesme sira- | 16

sindaki igne ipligi gerginligini azaltin.
o Masura ipligi gerginligini arttirin. 15
o Dikis sonu konumunu dizeltin.
o Bobin ipligi ek plakasinin konumunu | -

o Bobin ipligi gekme plakasini diizeltin. -

2. Dikis sonunda
daha uzun igne
ipligi kaliyor.

RN

. Dikisin sonunda veya iplik kesme sirasinda

igne ipliginin gerginligi asiri derecede dusuk.

. Ust iplik kesicinin konumu gok yiiksek.

mas etmeyecek sekilde asagi indirin.

o Dikisin sonunda veya iplik kesme sira- | 16
sindaki igne ipligi gerginligini artirin.
o Ust iplik kesicisini, baski ayagiyla te- |

% LBH-1790A’nin Kullanim Kilavuzu’nda yer alan "VI. BAKIM 2. Ust iplik kesicinin ayarlanmasi" béliimiine bakin.

— 16—
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(1. NPABUNA TEXHUKW BE30MACHOCTH )

1) Tpexae, Yyem 3anycTuTb Bawy LwBenHyto MawwnHy B paboty, ybeanteck, 4to 6e3 UCKMoueHuin npoynTany ato PykoBOACTBO
no 3KcnnyaTauuu, Tak e kak u PykoBoACTBO No akcnnyaTauum u Mpepoctepexeruns no 6ezonacHoctv gns LBH-1790A.

2) CopepxaHue, BKIHOHEHHOE B 3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMTyaTaLyu, NOKPLIBAET TOMbKO 0COOEHHOCTM 3aHOBO pa3paboTaHHO! Mo-
aeneit LBH-1790AB ¢ Gonee KOpOTKMM OCTATKOM HUTU, KOTOPbIE OTNMYaroTcs ot mopaenen cepim LBH-1790A. (MyHKTbI, KoTo-
pble He cofepatcs B 3ToM PykoBOACTBE MO SKCMTyaTaLym, onucbiBatoTcs B PykoBogcTae o akcnnyatauuy ans LBH-1790A).

3) [Ons Toro, ytobbl ucnons3osat LBH-1790AB, ybeauteck, uto nepekntoyatenem namsatv Boibpann anemeHT "C yHKumen
kopoTkoro octatka HuTK". (Ecnu wBenHas mawwHa OyayT ynpaBnsaThCs C MCMONb30BaHWEM MPOrpaMMbl, KOTOpas He nog-
JepxuBaeT (DYHKUMIO, UK ¢ BbIGOPOM onummn "bes (PyHKLUMM KOPOTKOTO OcTaTka HUTK", TO HOX 0Opesks TkaHu He OypeT
paboTaTb B NPaBWIbHOM MOMNOXEHUN).

(II. TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKN )

[MaBHble cneLmduKkalui ynpaBnsemMoi KOMNbIOTEPOM LUBEAHON MaLLUMHbI YEMHOYHOTO CTEXKa AN 0OMETbIBaHMs neTenb LBH-
1790AB (T1N C KOPOTKM OCTATKOM HUTH).
1 lMogknacc

OcHoBHoe npumMeHe- | OBMeTka neTenb Ha opex/e, Takol Kak Myxckue pybatuki, Gry3akm,
HYe paboyas ofexaa, KeHckas ofexaa, v T. f.

Pa3mep obmeTku

CTaHAapPTHbIN: MakCUMYM 4 MM
neTenb / Aap y

! - WUcnonb3yembin pasmep Hoxa:
O 6,4 00 22,2 MM (1/4' - 7/8' %)

CtaHAapTHas: MakCcUMyM 25 Mm

/ﬂnuHa WNTbA C 0OMETKOW neTenb

2% TockonbKy mofenb ¢ KOPOTKUM OCTaTKOM
HUTK, 0bopyAyeTCA NPUKUMHON nankow "1-
& ro TMna ", pa3mep Hoxa orpaHuyMBaeTcs

7/8'. (UronbHas nnacTuHa nogAepxmBaeT
pa3mep Hoxa Ao 1 aroma).

( 1. PerynnmpoBKa HaTSXeHUsl HUTK )

OTperynupyiiTe HaTsKEHWE HUTH, KaK YKa3aHO HIXKE, KOrfa KaTyLieYHas HUTb BbITAMM-
BAETCS B MeCTe, rae npubnuxaetcs wenb Ans HuTb @ WwnymsHOro Konnadka.

. Mpm 3TOM LLUNYMbHBIA KONNAa4oK CIOKOMHO CMycKaeTces,
BucepHbin 0,05- ;
CTEXOK 0.2H KOraa KOHEL, YAEPXMBAEMOMN HUTW BbIXOAMT U3 LLMYNBbHO-
’ ro Konnayka W CroKONHO BCTPSIXMBAETCS BBEPX U BHU3.
[pm 3TOM LUNYMbHBINA KONMa4oK CIOKOMHO CMycKaeTces,
3ursaroobpas- 0,45— | Korga KoHeL, yaepX1Baemoil HUTW BbIXOAUT U3 LUMYMbHO-
HbIiA CTEXOK 0,3H ro konnayka 1 BCTPSXMBAETCS BBEPX W BH3 HECKOMbKO
curbHee.

MoBopaunBas PerynmpoBOYHbIil BUHT HaTskeHs @ Mo 4acoBOW CTPErKe, YBENNYMTE HATSKEHWE HUTM, @ MPOTUB YaCOBONA
CTPESKM - YMEHbLUNTE HaTSKEHMe.

Perynupyiite HaTSKeHUe HIATU, YTOBbI YMEHbLUNTb €ro [N1sl HUTU 13 CUHTETUYECKIX BOTOKOH, M YBENUYUTb NS KPYYEHOM HUTH.
HatsixeHue HUTK Bbile npumepHo Ha 0,05 H, korga WinynbHbIiA KONNAYoK YCTAHOBMNEH Ha YENHOK, TaK Kak UCTOMNb3yeTCs NpYXxiu-
Ha, NPeaOoTBPAaLLatoLLas XoNoCToM Xoa.

o — — — — — — — — — —— — —— ——— —— — — — — — — — — — — — — —

e MakcuMmanksHoO yBennumBaiTe HaTsKeHMe HUTK B WNyNbKe, NOKa He BO3HMKaeT c6oeB B paboTe (Takue Kak \
R 00pbIB HUTK, OWKMGKM NpU hopMUPOBaHUM rPebHA CTexka). UeM Bbilie yCTaHABNMBAETCA HAaTSKEHUEe HUTU B |
| wnyrnbKe, TeM Kopoye GyAeT ANnHa OCTaTKa WNYNLHOW HUTH. )

T — — — — — — ——— — — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — —
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(2. Bbi6op Mogenu WBeWHON MaLLMHDI )

1) Korga Bbl nogknoyaeTe anekTponuTaHue Brepsble nocne
. T o JLEECH 1BH
NOKynKk1 Ballel WBeinHoN MaLLUHbI, HA 3KPaH BbIBOAWUTCS OKHO
[ |
noaTeepxaeHus.. Haxmute knasuiy FOTOBO @ . %
2) Korga B OkHe 3KpaHa BblBOAWTCA Kog owwnbku "E001", oTkmio-
ynTe 3MEKTPONUTAHME.
3) 3atem, 3aHOBO MOAKMIOYMTE 3NEKTponuTaHue. Ha skpaHe no- 5 _
SBUTCS OKHO Bblbopa fi3blka. Beibepute oguH A3bik oToBpaxe- = ’E
HUs 1 HaxmuTe knasuiy HASAI @~ € .
[ ]
O
A
2) ¢ 3) v 6 o
Y +
A\ - =290
Ea Selection of YN
<> language salected
LEH-1790AB ~ = wr = - -
(3. [aHHbIX nepekntoyaTenen naMmaTn )
(1) 1-n ypoBeHb
Ne. MyHir [uranasoH EauHnupl HavanbHoe
YCTaHOBKM pefaKTMpOBaHus 3HaYeHve
U006 | YcTaHOBKa HaTsXEeHMA MTONbHON HUTK NpU 010 no 200 1 15
3aBepLUIeHUU WNTbA
U007 | YcTaHOBKa HaTsKEHWS! UTONbHOW HUTK NPU Ot 0o 200 1 15
obpeskn HUTH
( W [OnuHa ocTaTka WNynbLHON HUTK ByAeT KOpoye, NOCKONLKY HaTSXKeHWe UroNIbHOW HUTK NMOHWKAETCS B KOHLe \
X WKUTbA U NpU 06pe3ske HUTK. 3HaWTe, YTO LIOB MOXKET PACNyCTUTLCSA, €CTIN HAaTSXKEHWe UroNibHOW HUTK byaeT |
| Ype3MepHO YMEHbLLEHO.
(2) 2-n ypoBeHb
Ne. Mykir [uranasoH EguHnupl HavanbHoe
YCTaHOBKM pefaKTMpOBaHMs 3HaueHve
K025 | Bblbop ¢hyHKLMM KOPOTKOFO OCTaTKa HUTK — — C dyHKuen
C v Ge3 tyHKLMM KOPOTKOTO OCTaTKa HUTH, BbIBUPAETCS C KOpOTKOrO

MCNONb30BaHWEM 3TOro nepekntoyaTens namaTu.

|

C dyHKumeit KopoTKOro
ocrartka Huth (LBH-1790AB)

Y |

Be3 ¢yHkuuM KopoTKOro
ocratka Hutn (LBH-1790A)

ocTatka HUTK

(4 Henonagku n Mepbl N0 UX YCTPAHEeHUo )

Henonagku

MprynHbI

Mepbl No ycTpaHeHWI0 Henonagok

Crpannya

1. Bonbluas gnvHa ocTat-
Kal LUNYNbHOM HATY.

1. HaTsikeHne UronbHOM HUTY YPE3MEPHO BLICOKO B
KOHLIe LUMTBSA 1 NPU 0Bpeske HUTK.

2. HaTskeHWe KaTyLUeyHoM HUTW CRIMLLKOM craboe.
3. HenpasunbHoe nonoxeHue 00pesku HUTK.
4. HenpasunbHO pacnonaraetcs [4ONONHUTENbHAS

nnacTtuHa LUI'IyI'IbHOI7I HUTW.

5. Henpaamano pacnonaraeTca npusodHaa nnactu-

Ha LI.II'IyJ'IbHOl7I HUTK.

o [loHW3bTe HaTSKEHNE WUrOMbHOM HUTKU B KOHLE
LUMTbS 1 Npu 0BpE3Ke HUTH.

O YBeNnYbTe HaTSKEHUE KaTYLLIEYHOW HUATK.

o McnpaBbTe NOMOXEHWE KOHLA LMTbS.

o WcnpaBbTe NONOXeEHNE AOMOMHUTENBHO NNna-
CTMHbI LUNYMbHOM HUATK.

o McnpaBbTe NPUBOLHYIO MNACTUHY LINYIBHON
HUATW.

18

17

2. B KoHUe wuTbs ocTa-
eTCs ANWUHHBIA 0CTATOK
UrONbHOM HUTW.

1. UpeamepHO mManoe HaTsKeHWe UronbHON HUTK B
KOHLIE LUMTbS M Npy 0BpEe3Ke HUTK.

2. MonoxeHne Tpummepa ans 06peskn UronbHom

HUTW CNULLKOM BbICOKOE.

o YBenuybTe HaTKEHUE WFONMbHON HUTU B KOH-
Lie WNTbA W Npu 0Bpeske HUTK.

o OnycTute Tpummep Ans obpeskn HUTK Tak,
4TOObI OH HE Kacancst NPUKUMHOI Nanku.

18

% O6parutech k "VI. OBCIMYXKUBAHUE 2. PerynupoBka Tpummepa ans obpesku HuTH" B PykoBoAcTBe no akcnnyatauum ans LBH-1790A.

—18 -
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(1. INSTRUGOES DE SEGURANGA IMPORTANTES )

1) Antes de colocar a sua maquina de costura em funcionamento, certifique-se de ler este manual de
instrucdes, assim como o manual de instru¢des e as precau¢des de segurancga para a LBH-1790A.

2) O conteldo neste manual de instrugdes cobre apenas as fungbes das recém desenvolvida LBH-
-1790AB, tipo de linha restante mais curta, que diferem das funcdes das LBH-1790A. (Os itens nao
incluidos neste manual de instrugbes sdo descritos no manual de instrugdes para a LBH-1790A.)

3) Para usar a LBH-1790AB, certifique-se de selecionar "Com fungéo de linha restante mais curta" com
o interruptor de meméaria. (Se a maquina de costura for operada com um programa que nao suporte a
fungéo ou se for selecionado "Sem a funcgao de linha restante mais curta”, faca de corte de tecido nao
funcionara na posicéo correta.)

(1. ESPECIFICAGOES )

Especificagdes principais da LBH-1790AB, maquina de costura caseadeira, de ponto fixo, controlada por
computador (tipo de linha restante mais curta).

—» Subclasse

Aplicagéo Caseado de botdes em roupas como camisas masculinas,
principal blusas, uniformes de trabalho, vestuario feminino, etc.
Tamanho do Normal: Max. 4 mm
caseado /|
= " Tamanho da faca usada:
6,4 a2 22,2 mm (1/4' a 7/8' %)

Comprimento da costura de caseado
/Normal: Max. 25 mm

¥ Como o modelo de tipo de linha
restante mais curta é equipado com
o calcador de "Tipo 1", o tamanho
da faca é limitado a 7/8'. (A chapa de
ponto suporta um tamanho de faca
de até 1 polegada.)

M :

(1. Ajuste da tensao da linha da bobina)

Ajuste a tensdo da linha na bobina conforme indicado a seguir quando
a linha da bobina for puxada na posi¢gdo em que a ranhura da linha @
da caixa da bobina vier para cima.

Até o ponto em que a caixa da bobina venha
Ponto trico 0,05a suavemente para baixo ao segurar a ponta da
0,2N linha que sai da caixa da bobina e sacudi-la
suavemente para cima e para baixo.
Ponto em Até o ponto em que a caixa da bobina venha
Zigue-za- 0,15 a um pouco para balgo ao segurar a ponta.da
gue 0,3N linha que sai da caixa da bobina e sacudi-la
com um pouco de forga.

Girar o parafuso de ajuste da tensdo @ no sentido horario aumenta a tens&o da linha da bobina, e gira-lo
no sentido anti-horario diminui a tenséo.

Reduza a tensdo da linha da bobina para linha de filamentos sintéticos, e aumente-a para linha fiada.

A tenséao da linha é mais alta em aproximadamente 0,05 N quando a caixa da bobina é colocada na lan-
cadeira, pois ha uma mola de prevencao de rotagao em vazio.

Aumente ao maximo a tensao da linha da bobina na medida em que nio ocorram falhas de )
@' ponto (tal como ruptura da agulha ou falha na formagao de crista do ponto). Quanto mais alta |
{ for a tensao da linha da bobina, mais curto ficara o comprimento restante da linha da bobina. )



(2. Selecao do modelo da maquina de costura )

1) Quando vocé ligar a maquina de costura pela
primeira vez apds compra-la, a tela de confirma- o BLEKCH LBH
cao do modelo sera exibida. Pressione a tecla de

[ ]
PRONTO @ . -

2) Se o codigo de erro "E001" aparecer na tela, des-

S3INONLIOd

" sap
I+
(TR o

ligue a maquina de costura. :)“
3) Logo, ligue a maquina de costura novamente. A 5 = =, = EE Py
tela de selegdo do idioma é exibida. Selecione o = & B ©
idioma desejado e, em seguida, pressione a tecla o> B
de RETORNO® O "0 4 MooL/E
, | 4
1) 3) L\ 6
(2]

2)
Y +
A\ - =290
‘A' Ea Selection of Iglnl_-iected
language
‘e’ , <> . B
LBH-1790AB ~ < o

? [T
TYPE

- . L]

(3. Dados dos interruptores de memoaria )

(1) Nivel 1
N° ltem Intervalo de definigdo | Unidade de edigdo | Valor inicial
U006 Definigao da tensao da linha da agu- 0a 200 1 15
lha no final da costura
uoo7 Defini¢ao da tensao da linha da agu- 0a 200 1 15
lha no corte da linha

( oo O comprimento restante da linha da bobina sera mais curto quando a tensao da linha da bo- )
| @' bina for reduzida no final da costura e no momento do corte da linha. Repare que a costura |

| pode emaranhar-se se a tensdo da linha da agulha for reduzida excessivamente. )
(2) Nivel 2
N° Item Intervalo de definigdo | Unidade de edigdo | Valor inicial
K025 | Selecdo da fung¢ao de linha restante mais curta — — Coma
O uso ou ndo da fungdo de linha restante mais funcéo
curta é selecionado com o interruptor de memoéria. de linha

restante
mais curta

Com a fungado de linha  Sem a fungéo de linha
restante mais curta restante mais curta
(LBH-1790AB) (LBH-1790A)

(4. Problemas e medidas corretivas )

Problemas Causas Medidas corretivas Pagina
1. O comprimento 1. A tensdo da linha da agulha esta excessiva- | o Diminua a tensdo da linha da agulha | 20
restante da linha mente alta no final da costura e no momento no final da costura e no momento do
da bobina esta do corte da linha. corte da linha.
longo. 2. Atensao da linha da bobina estd muito baixa. | o Aumente a tens&o da linha da bobina. | 19
3. A posicao de corte da linha esta incorreta. o Corrija a posigao no final da costura. -
4. A placa suplementar da linha da bobina esta | o Corrija a posi¢cdo da placa suplemen- | —
posicionada incorretamente. tar da linha da bobina.
5. A placa de arrasto da linha da bobina estd | o Corrija a placa de arrasto da linhada | —
posicionada incorretamente. bobina.
2.Permanece uma 1. A tensdo da linha da agulha esta excessiva- | o Aumente a tensdo da linha da agulha | 20
linha da agulha mente baixa no final da costura e no momen- no final da costura e no momento do
mais longa no to do corte da linha. corte da linha.
final da costura. 2. A posicao do cortador de linha da agulha | o Baixe o cortador de linha da agulha | %
esta muito alta. até um ponto em que ele nao fique

em contato com o calcador.

% Consulte "VI. MANUTENGAO 2. Ajuste do cortador da linha na agulha" no manual de instrugdes para a LBH-1790A.
—-20-—
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I\—YU X~ /PARTS LIST (No.1674-00)

BOBBIN THREAD TRIMMER COMPONENTS ACCESSORIE PARTS COMPONENTS
TAOYBE TERE&

>

1SI7 S13vd

PRESSER & FEED COMPONENTS
BR - XURK

REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION m B Qty
1 401-60113 WORK CLAMP Eiith g 1
2 401-60114 WORK CLAMP CARRIER mEDR 1
3 401-53019 THROAT_PLATE_2B &2 B 1
4 401-53923 SCREW_ADD RLEmT 1
5 400-11319 THROAT _PLATE_BASE_SPACER R AXR—Y 2
6 400-04326 BTT_SPACER AR—H I
7 WP-0551016-SH WASHER 5.5X13X1 FREE 5. B X 13X 1 2
8 401-52575 TIMING_GAUGE_T FAZVIT—=I T 1

—22 —



oALIKE

JUKI#RXE4t

g1y b

T 206-8551 EERELEMERK 2-11-1
TEL. 042-357-2371 (F4VIL1()
FAX. 042-357-2274
http://www.juki.co.jp

JUKI CORPORATION

SEWING MACHINERY BUSINESS UNIT
2-11-1, TSURUMAKI, TAMA-SHI,
TOKYO, 206-8551, JAPAN

PHONE : (81)42-357-2371

FAX : (81)42-357-2274
http://www.juki.com

Copyright © 2014 JUKI CORPORATION

s ABEONEZE M CERE, E590 %
ZIELET,

« All rights reserved throughout the world.

« Alle Rechte weltweit vorbehalten.

« Tous droits réservés partout dans le monde.

« Reservados todos derechos en el mundo entero.

« Tutti i diritti sono riservati in tutto il mondo.

- MUIETE, FEEERR%H. BOABHNE.

« Diinya genelinde tum haklari saklidir.

« Bce npaBa yaepxaHbl Bcem Mupe.

« Todos os direitos reservados em todo o mundo.

COHRBOFEWVTGICOVWTRRERNGD D X U SHRODFRFTIEN F ST EZEFICHBLEHELIEEL,

M ORIRHRAE / IN\—Y U R MIAFIRDOICD FELELEETIENSDETT,

Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.

* The description covered in this Instruction Manual, PartsList is subject to change for improve-
ment of the commodity without notice.

Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in Ihrer Nahe, wenn Sie weitere Informationen benétigen.

% Wir behalten uns Anderungen des Inhalts dieser Bedienungsanleitung und der Teileliste zwecks
Produktverbesserung vor.

Pour plus d’'information, n’hésitez pas a consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.

* Le contenu de ce manuel d'utilisation et de la liste des piéces est susceptible d'étre modifié sans
préavis pour tenir compte des améliorations du produit.

Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su area siempre que necesite algu-

na informaciéon mas detallada.

* La descripcion proporcionada en este Manual de Instrucciones y Lista de Piezas esta sujeta a
cambios sin previo aviso para mejora del producto.

Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori o agenti vo-

stra area quando necessario.

* La descrizione contenuta in questo Manuale d’Istruzioni, Elenco delle Parti & soggetta a tutte le
modifiche necessarie ad un miglioramento del prodotto senza I’obbligo di preavviso.

AT A AN 2 A, T AEE A A R E AR T A .

M AERIRER / SHRPHNEEMRMAETE, BITHEEHIA

Gerektigi takdirde daha fazla ve ayrintili bilgi edinmek icin; IUtfen distribitorlerimize ve bayilerimize basvur-

maktan gekinmeyin.

* Bu Kullanma Kilavuzu, Parga Listesinde yer alan agiklama, iiriiniin iyilestiriimesi maksadiyla ha-
ber verilmeksizin degistirilebilir.

lMoxanyicTa, CBAXUTECH C HALLIMMM PACcNpOCTPaHUTENAMM U TOPrOBLIMI areHTami B BalLeM PervoHe AN NonyyYeHns

[narnbHenLwen nHGopmaLmm, korga 3To Heobxoaumo.

*« OnucaHue, BxoAslLee B 3Ty MHCTPYKLMIO, a TaKXKe CIMCOK YacTel MOryT O6bITb U3MEHEHbI NPU YCOBEPLIEHCTBOBAHUM
n3penus 6e3 npeABapUTENLHOTO NPeaynpPeXAEHUS.

Nao hesite em contatar nossos distribuidores ou representantes na sua area para maiores informagées

quando for necessario.

* A descrigao coberta neste manual de instrugées, lista de pecas, esta sujeita a modificagdes para
melhorias dos produtos sem aviso prévio.

14 - 12 Printed in Japan
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